TEKNOLOJi FAKULTESI
INSAAT MUHENDISLiIGi BOLUMU
ULASTIRMA LABORATUVARI

Laboratuvarda genel olarak karayolu kaplamalarinda kullanilan bitiimli baglayici ve karigim
deneyleri iizerine arastirmalar yapilmaktadir. lgili laboratuvar biinyesinde gerek egitim-
Ogretim ve gerekse arastirma faaliyetlerinde kullanilan cihazlar bulunmaktadir.

CIHAZLAR

1- ELE Marshall Stabilite ve Akma Cihaz1

Marshall stabilite ve akma cihazi, bitlimlii sicak karigimlarin (asfalt) performansim
Olemek i¢in kullanilir. Baslica standartlar1 TS EN 12697-34, ASTM D1559, ASTM D6927 ve
AASHTO T245’tir. Bu cihaz, asfalt numunesinin maksimum yiik tasima kapasitesini (stabilite)
ve yiik altinda deformasyon miktarini (akma/flow) belirler. 101,6 mm ¢apinda 63,5 mm
yiiksekligindeki asphalt karigtm numuneleri lizerinde uygulanan deneyde elde edilen stabilite

ve akma degerleri, karisimin optimum bitiim miktarinin se¢ilmesinde kullanilir.

2- ELE Marshall Tokmag:
Marshall tokmagi, asfalt (bitimlii sicak karigim) numunelerini standart darbe
enerjisiyle sikigtirmak i¢in kullanilir. Boylece numuneler, Marshall stabilite ve akma

deneyinde dl¢lim yapilabilecek uygun yogunluk ve bosluk oranina getirilir. Kullanilan baslica
standartlar ASTM D6926, ASTM D5581, ASTM D1559 ve AASHTO T245’tir. Yaklasik 4,5



kg agirliginda tokmak 457 mm yiikseklikten serbest birakilarak asphalt karigima darbe
uygulanir. Agir trafik icin asfalt karigimin herbir yiizeyine 75 darbe uygulanir. Her darbe aym
enerjiyle uygulanir, boylece numuneler arasinda karsilastirilabilirlik saglanir. Numune i¢indeki
hava bogluklar1 azaltilir, asfaltin gercek trafik yiikleri altinda gosterecegi davranig simiile edilir.
Marshall stabilite ve akma cihazinda test edilecek numuneler, tokmakla sikistirildiktan sonra

ol¢time hazir hale gelir.

3- PETROTEST Penetrasyon Cihazi

Penetrasyon deneyi, bitiimiin kivamini (sertlik/yumusaklik derecesini) belirlemek i¢in
yapilan temel bir laboratuvar testidir. Standart bir ignenin belirli yiik altinda, belirli siire
boyunca, belirli sicakliktaki bitiim numunesine batma derinligi 6l¢iiliir. Baglica standartlar TS
EN 1426, ASTM D5 ve AASHTO T49’dur. Standart bir ignenin (47,5 g) 25°C sicaklikta

uygulanan 100 gr yiikle 5 saniye siire sonunda bitiime batma miktar1 tespit edilir.



4- PETROTEST Parlama Noktasi1 Cihazi

Bitiim parlama noktasi deneyi, bitiimiin giivenli kullanimini ve depolanmasin
saglamak i¢in yapilan bir emniyet testidir. Deney, bitlimiin belirli bir sicakliga kadar
isitildiginda yiizeyinde olusan buharlarin alev kaynagi ile kisa siireli tutusma sicakligini
(parlama noktas1) ve siirekli yanma sicakligini (yanma noktasi) belirler. TS EN ISO 2592 ve
AASHTO T48 standartlar1 kullanilir. Bitim numunesi, kontrollii sekilde isitilir. Belirli



araliklarla ytlizeye kiiclik bir alev kaynag1 (gaz alevi) yaklastirilir. Daha sonra parlama ve
yanma sicakliklar belirlenir.
5- PETROTEST Diiktilite Cihazi

Bitiim diiktilite deneyi, bitimiin ¢ekme altinda kopmadan uzayabilme kabiliyetini
(stineklik/esneklik) 6lgmek i¢in yapilir. Bu deney, bitiimiin diisiik sicakliklarda ¢atlamaya kars1
direncini ve baglayicilik 6zelligini degerlendirmede kullanilir. Baglica standartlar TS EN
13398, ASTM D113 ve AASHTO T51°dir. Bitiim, 6zel diiktilite kaliplarmma dokiilir ve
sogutulur. Numune, 25 °C sicakliktaki su banyosunda bekletilir. Diiktilite cihazinda, numune
uclarindan sabit hizla (genellikle 50 mm/dk) ¢ekilir. Numune kopuncaya kadar uzama miktari

cm cinsinden Sl¢iiliir.
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